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Il rundicao Beneficiamento Energia

PREPARACAO DE CARGAS E CARREGAMENTO
FORNOS A INDUCAO

O Otimizacéo dos processos de fusao do ponto de vista :
> Energético;
» Aproveitamento da matéria-prima;
» Qualidade dos produtos;

» Seguranca para os trabalhadores;

» Respeito ao meio ambiente.
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PROBLEMAS COMUNS EM GRANDE PARTE DAS
FUNDICOES

» Perda de tempo na prep. cargas demandando grande n° de mao de obra;
» Perda de cap. na fusao devido a deficiéncia do sist. de carregamento;

» Falta de controle de consumo das matérias-primas;

» Falta de precisao na composicao de cada material,

» Condicoes inseguras de trab. das pessoas que realizam o carregamento;

» Ambiente insalubre com alto teor de particulados em suspensao tanto

~




Manuseio e Meio Ambiente e

i qi Fundicdo o 3 Elétrica e Automacao
Siderurgia £undicao Beneficiamento Energia <

U Fundicao que possui uma central de fusao com 2 fornos cap. 8 t/n

» FORNECIMENTO KUTTNER :

v PONTE ROLANTE COM PLC;
v’ SISTEMA - PESAGEM E SUPERVISORIO;
v/ SILO DE CARGAS MOVEL (CANGURU);
v CARROS DE CARREGAMENTO;

v/ SISTEMA - ADICAO DE LIGAS;

v DESPOEIRAMENTO DOS FORNOS.
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» Tabela 1: Ciclos para preparacao de cargas

Calculo dos tempos para preparacdo de cargas: Sucata Retorno
Percentual de cada material na carga 50 %

Cavaco

Fe.Gusa

20% %0 20 %
E‘Dmpnsil;ﬁn da carga l:iE 8. DDDkg 4000 1600 1600 -
1300 11300 560 1800 | |

Quantidsde de visgem /Tota ____m

Densidade t/m 3 1,15 |
Volume/ material 0,4
Volume total m?

» Para dimensionamento do sistema de preparacdo de carga foi

considerado o seguinte ciclo:

v Nove descidas e subidas do eletroima até o fundo da baia, nove

translacbes do carro guincho e nove idas e nove voltas das baias até o carro

de carregamento;

v’ Considerando a maior distancia, levaria-se o tempo de 35 minutos para

abastecimento completo do carro de carregamento.
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» Tabela 2: Capacidades e velocidades dos equipamentos

Capacidade da ponte

15 m/min

Velocidade do silo de carga (Canguru) 5 m/min

Velocidades da ponte:

Velocidade de elevacdo 25 m/min

Velocidade translagdo do carro guincho
Velocidade translacdo da ponte rolante

» Para reduzir o tempo de 35 minutos:

Elétrica e Automacao

v' Operamos com a ponte rolante com velocidade acima da média de pontes

rolantes padrao;

v Incluimos na instalacéo o silo de carga mével (canguru);

v’ Possibilitou a reducdo do tempo 35 min. Para aproximadamente 15 min.
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DIMENSIONAMENTO DOS EQUIPAMENTOS:
PONTE ROLANTE

O A ponte rolante possui:

v Eletroima, sistema de pesagem com PLC e

canguru movel;

v  Em funcdo de seu regime de trabalho severo, a
ponte possui a classificacdo 4m conforme ABNT
8400;

v' E controlada por um operador de dentro de uma
cabine de comando com posto de comando

ergometrico;

v  Atende as normas de seguranca de trabalho,
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DIMENSIONAMENTO DOS EQUIPAMENTOS:
CARROS DE CARREGAMENTO

U O carro de carregamento possui:

v’ Calha vibratéria e tremonha revestidas com

chapas de desgaste;
v' Silo com calha extratora para os aditivos;

v' Capot de descarga que acopla a coifa de

exaustao do forno;

v’ Isolamento acustico que diminui a propagacao

sonora provocada pela caida da sucata na
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O O sistema de adicao de ligas possui:
v’ Baterias de silos de estocagem;
v’ Calhas extratoras;

v' Carro balanca;

v Cesto e Monovia com talha comandada através do sistema supervisorio.

» Tabela 3: Cap. silos sistema de pesagem e adicao de ligas

Consumo para 8t de Volume do silo para
.. Densidade . .
Materiais carga metaln:a minimo de 20 horas

Kg/m? 5

Carburante

Calcario

20¢ 5
Reserva 1 1 55 |
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DIMENSIONAMENTO DOS EQUIPAMENTOS:
O SISTEMA DE DESPOEIRAMENTO

0 O sistema de despoeiramento dos fornos possui:

v Duas coifas, uma para cada forno, (pontos de captacado secundarios (3X);

v' Um defagulhador;

v Um filtro de mangas horizontais, um exaustor e uma chaminé.
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BENEFICIOS ALCANCADOS

Q Producéo:
v' Economia de tempo na preparacéo de cargas (automatizacao);
v Correcdes do metal apos a analise da composicdo ainda no forno;
v' Menor custo operacional.

4 Precisao:

v' Composicao automatica das cargas com possibilidade de compensacao das

variacOes de uma carga para a outra;
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BENEFICIOS ALCANCADOS

U Qualidade:

v Possibilidade de utilizacdo de uma maior variedade de matérias primas

(retorno, cavaco usinagem etc.);
v Diminuicao da escoéria, e reducéo da oxidacao.
O Meio Ambiente:

v Reducdo das emissdes de particulados no ambiente da fundicdo (melhoria

na qualidade de vida dos funcionarios);
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CONCLUSOES

» Em funcédo da alta competitividade e das exigéncias ambientais atualmente existentes, faz-se
necessaria a maior otimizacdo dos processos de fusdo do ponto de vista energético, de
aproveitamento da matéria prima, da qualidade dos produtos, de seguranca para 0S

trabalhadores e de respeito ao meio ambiente;

» Observamos recentemente uma forte tendéncia nas fundicbes brasileiras em melhorar os
seus processos de fusao com fornos a inducao mediante a instalacdo de equipamentos que

possibilitem um carregamento mais rapido, preciso e seguro;

» Fundicbes como WEG, WHB, VOITH, TRW, MAHLE, DURAMETAL, TUPY e muitas outras
usufruem atualmente dos beneficios proporcionados pelo sistema de preparacdo de cargas e

carregamento dos fornos a inducdo além de contarem com sistemas de despoeiramento que

beneficiam seus colaboradores e a sociedade de uma maneira geral.




